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MATCHPOST®
FOR DENTAL USE ONLY

DESCRIPTION

MATCHPOST® devices consist of MATCHPOST® posts and
MATCHPOST® drills.

MATCHPOST® posts are radiopaque translucent fiber post.
MATCHPOST® posts present a smooth surfaced post, with a
predominantly parallel cylindrical shape, with a taper on the
bottom quarter of the post. The length of MATCHPOST® vary-
ing with size between 15-21 mm. The radio-opacity level is
around 200% Al equivalent (ISO 4049).

MATCHPOST® drills (STARTER/FINISHING) are intended for
mechanical shaping and cleaning of the root canal. They are
made of stainless steel and the shape is chosen according to
the form of the corresponding post. MATCHPOST® drills exist
in a similar range of diameters as the associated post, and they
are identified by a color code.

COMPOSITION

MATCHPOST® posts are fiber-reinforced polymer made of
radiopaque quartz fiber (80%) and epoxy resin matrix (20%).
MATCHPOST?® drills are made of stainless steel.

INTENDED USE

MATCHPOST® devices have been designed to support and
secure the coronal restoration, in case of insufficient residual
tooth structure (<4 mm).

These products should only be used in hospitals, clinics or den-
tal office with qualified dental personnel (dentists).

INDICATIONS FOR USE

MATCHPOST® devices are indicated in case of insufficient
residual tooth structure (<4 mm) to support and secure the cor-
onal restoration.

CONTRAINDICATIONS

MATCHPOST® devices are contraindicated if coronal tooth
structure is less than 1.5 mm.

WARNINGS
None know to date.

PRECAUTIONS

There is no data for the use of MATCHPOST® devices for
pregnant women, breastfeeding women and children under
18 years old (for posts only). It is not recommended for such
use.

If the device is used in a way different than the one recom-
mended in the DFU, loosening, breakage of the post or extrac-
tion of the tooth might occur.

MATCHPOST® posts:
MATCHPOST?® post is single use device. It must not be re-
used to avoid the risk of contamination.
MATCHPOST® posts can be cleaned with alco-
hol. They can neither be sterilized nor disinfected in
thermodisinfector.
The post must be sterilized individually before insertion
into the canal with the following settings**:
v Wrap individually in disposable sterilization
pouches or tubing that comply with the regula-
tion standard in force in the country of use (e.g
EN ISO 11607-1),
v Autoclave: type B complying with regulation stan-
dard in force (e.g EN 13060),
v Sterilization temperature: 134 °C - sterilization
time: 18 minutes,
v 1cycle only.
The post must be immersed in isopropanol for 1 min then
dried gently with air syringe for 15 s at least prior to bond-
ing before insertion in the canal. Avoid touching the posts
with your fingers after that.
Shortening the post with a diamond disc should be done
outside of the mouth. Never use a crimping instrument,
such as wire cutters, as the pressure can destroy the
structure of the post.
The use of rubber dam is recommended.
The crown must cover the preparation of at least 1.5 mm
of healthy dentin in order to get the ferrule effect.
For profoundly flared or ovoid canals, the use of accessory
post is indicated for best results.
A MATCHPOST® posts re-access kit is available if
needed. Contact your RTD distributor.

MATCHPOST® drills:
MATCHPOST® drills are supplied non-sterile. Disinfect
and sterilize MATCHPOST® drills before each use.
Disinfect instruments with disinfecting or cleaning agents
adapted for rotary instruments*. Do not disinfect instru-
ments in thermodisinfector.

Inspect MATCHPOST® drills visually before each use:
change to new drills when they are damaged, corroded
or dull.

The UNIVERSAL drill may be used only to remove root
canal filling partially, and the FINISHING drills may be
used only to prepare root canal.

The use of rubber dam is recommended.

The lifetime of use for the MATCHPOST® drills stated is
15 uses, following this the dental surgeon is informed that
the drill should be replaced.

MATCHPOST® drills must be sterilized individually in an
autoclave with the following settings™*:

v Wrap individually in disposable sterilization
pouches or tubing that comply with the regulation
standard in force in the country of use,

v Autoclave: type B complying with regulation stan-
dard in force,

v Sterilization temperature:
v
v

134 °C - Sterilization:
18 minutes,

Store the sterilized components in a dry, dust-free
place,

If the packaging’s integrity appears to be compro-
mised, before using again, place the component in
a new pouch and re-sterilize according to the pro-
tocol described in the IFU.

ADVERSE REACTIONS
« Debonding of the post

* Root fracture
* Fracture of the post

STEP-BY-STEP INSTRUCTIONS
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Root canal preparation: remove gutta-percha to
preplanned depth with a Gates-Glidden, Peeso reamer
or Largo. Radiographic verification is recommended.
Select the correct MATCHPOST® post size. Determine
the post size according to the anatomical situation of
the tooth using the radiograph and the plastic calibrating
card.

Determine the length of the coronal build-up, which will
account for 1/3 of the final post length. Remove the root
filling with the MATCHPOST® STARTER drill selected
(rotation speed 800-1200 rpm) as deep as necessary
for the post to be inserted to 2/3 of the root length. At
least 4 mm of root canal filling should remain in the
apical region. In case of curved canal, this calculated
length is not suitable.

Shape the canal with the MATCHPOST® FINISHING
drill corresponding to the selected MATCHPOST® post
size, (rotation speed 1000-2000 rpm).

Try in the post, to check that the post is properly seated
in the canal

Shorten the post to its final length with a diamond disc
outside of the mouth. Never use a crimping instrument,
such as wire cutters, as the pressure can destroy the
structure of the post.

Immerse and soak the post in isopropanol for 1 minute
and then gently air dry for 15 s at least.

Apply etchant in the post space and to the exposed
dentin for 15 seconds*. Rinse for 10 seconds. Remove
the excess water with paper points but leave surface
moist. Do not put the etchant in contact with the gingiva.
Apply 2 coats* of the primer with a thin brush (e.g.
Composibrush RTD) in the post space. Remove excess
using paper points and gently air dry all surfaces.
Enamel and dentin surfaces should have a uniform,
glossy appearance. If not, repeat application. Light-cure
the primer* inside the post space for 10 to 20 seconds.
Apply a single coat of primer* to the post. Gently air dry
5 seconds and light-cure the post for 10 to 20 seconds
(if needed) outside the mouth.

If using a dual cure resin cement for both cementation
and core build up such as CORECEM™ (recommended
technique): Mix the cement and apply it in the post
space from bottom to the top using the root canal
tips. Seat the post immediately. Light-cure for 40 to
60 seconds. Continue applying the core build up using
a plastic form, or directly on the tooth.

If using separate cement and a core build up resins: Mix
the cement* and apply it to the post and then in the post
space using a Lentulo spiral or a syringe tip. Seat the
post immediately. Remove excess cement with appro-
priate instruments. If using dual-cure cement, light-cure
for 40 to 60 seconds, applying gentle pressure on the
post with the tip of the curing light probe. Apply 2 coats
of bonding agent* to the exposed post(s), cement and
involved tooth structure. Remove excess and air-dry
with jet of air. Light-cure for 20 seconds (if needed).

If using a self-etching cement*, there is no need to etch
and prime the post space. Mix the cement and apply it in
the post space from bottom to the top using a root canal
tip. Seat the post immediately. Remove excess cement.
Light cure if needed.

After etching, rinsing, drying of involved tooth structure,
apply 2 coats of bonding agent* to the exposed post(s)
and coronal part. Remove excess and air dry with jet of
air. Light cure for 20 seconds (if needed).

Directly model the build-up using a composite core
build-up material*. RTD recommends that the coronal
end of the post be covered by core composite.

STORAGE

Store at ambient temperature. Check the packaging of the
product before using it. In case of damage, do not use the
product.

DISPOSAL

Dispose in a safe manner in accordance with local/national
regulations.

SAFETY AND LIABILITY

WARRANTY

RTD warrants this product will be free from defects in mate-
rial and manufacture. RTD makes no other warranties including
any implied warranty of merchantability or fitness for a particu-
lar purpose. User is responsible for determining the suitability
of the product for user’s application. If this product is defec-
tive within the warranty period, your exclusively remedy and
RTD’s sole obligation shall be repair or replacement of the RTD
product.

LIMITATION OF LIABILITY

Except where prohibited by law, RTD will not be liable for any
loss or damage arising from this product, whether direct, indi-
rect, special, incidental or consequential, regardless of the the-
ory asserted, including warranty, contract, negligence or strict
liability.

For dental use only.

* Refer to the f

for use.

er’s instr

** Please refer to your autoclave manufacturer for specific
sterilization instructions if needed.
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Batch code
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Do not use if package is damaged
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Number of unit / Content

MANUFACTURER:

RTD

3 rue Louis Néel, Technoparc Espace Gavaniere
38120 St Egréve - France

info@rtd.fr; www.rtddental.com

English is the reference text.
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MATCHPOST®
HANYA UNTUK PENGGUNAAN GIGI

DESKRIPSI
Alat MATCHPOST?® terdiri atas pasak MATCHPOST® dan bor
MATCHPOST®.
Pasak MATCHPOST® adalah pasak tembus pandang yang
bersifat radiopak. Pasak MATCHPOST® merupakan pasak
dengan permukaan mulus, dengan bentuk silindris yang

sebagian besar paralel,

dengan bentuk tirus pada bagian

bawah pasak. Panjang MATCHPOST® bervariasi dengan
ukuran antara 15-21 mm. Tingkat radiopasitasnya adalah
sekitar 200% setara Al (ISO 4049).

Bor MATCHPOST® (STARTER/FINISHING) ditujukan untuk
pembentukan mekanis dan pembersihan saluran akar. Bor
terbuat dari baja antikarat dan bentuknya dipilih sesuai dengan

bentuk pasak terkait.

Bor MATCHPOST® tersedia dalam

berbagai diameter yang serupa dengan pasak terkait, dan
diidentifikasi berdasarkan kode warna.

KOMPOSISI

Pasak MATCHPOST® merupakan polimer yang diperkuat
serat yang terbuat dari serat kuarsa radiopak (80%) dan
matriks resin epoksi (20%).

Bor MATCHPOST® terbuat dari baja antikarat.

TUJUAN PENGGUNAAN

Alat MATCHPOST® telah dirancang untuk menopang dan
mengencangkan restorasi korona, jika struktur gigi yang tersisa
tidak memadai (<4 mm).

Produk ini hanya boleh digunakan di rumah sakit atau klinik gigi
dengan tenaga kesehatan gigi (dokter gigi) yang berkualifikasi.
INDIKASI PENGGUNAAN

Alat MATCHPOST® ditunjukkan dalam kondisi ketersediaan
struktur gigi yang tersisa tidak memadai (< 4 mm) untuk
menopang dan memperkuat restorasi korona.
KONTRAINDIKASI

Alat MATCHPOST® tidak disarankan jika struktur gigi korona
kurang dari 1,5 mm.

PERINGATAN

Tidak diketahui hingga saat ini.

PERHATIAN
Tidak ada data terkait penggunaan alat MATCHPOST® untuk

wanita hamil,
bawah 18 tahun (untuk pasak saja).

dan anak-anak berusia di
Penggunaan tersebut

wanita menyusui,

tidak dianjurkan.

Jika alat digunakan dengan cara selain yang dianjurkan dalam
DFU, maka pasak berpotensi untuk menjadi goyah atau patah,
bahkan gigi bisa jadi harus dicabut.

Pasak MATCHPOST®:

Pasak MATCHPOST® adalah alat sekali pakai. Alat ini
tidak boleh digunakan kembali untuk menghindari risiko
kontaminasi.

Pasak MATCHPOST® dapat dibersihkan dengan alkohol.
Pasak tidak dapat disterilkan atau didisinfeksi dalam
termodesinfektor.

Pasak harus disterilkan secara tersendiri sebelum insersi
ke dalam saluran akar dengan langkah-langkah sebagai
berikut**:

v Bungkus masing-masing pasak dalam kantong
atau selubung sterilisasi yang memenuhi standar
regulasi yang berlaku di negara penggunaan
(misalnya, EN ISO 11607-1),

v Autoklaf: tipe B dengan mematuhi standar regulasi
yang berlaku (misalnya, EN 13060),

v Suhu sterilisasi: 134 °C — waktu sterilisasi:
18 menit,

v 1 siklus saja.

Pasak harus direndam dalam isopropanol selama 1 menit
kemudian dikeringkan dengan hati-hati menggunakan air
syringe selama setidaknya 15 detik sebelum perekatan
(bonding) sebelum insersi ke dalam saluran akar. Hindari
menyentuh pasak dengan jari-jari Anda sesudah langkah
di atas.

Pemendekan pasak dengan cakram berlian harus
dilakukan di luar mulut. Jangan gunakan instrumen
perapat (crimping), seperti pemotong kawat, karena
tekanannya dapat merusak struktur pasak.

Dianjurkan untuk menggunakan dam gigi (dam karet).
Mahkota harus menutupi preparasi setidaknya 1,5 mm
dari dentin yang sehat untuk memperoleh efek ferrule.
Untuk saluran akar yang sangat lebar atau berbentuk
lonjong, maka diindikasikan menggunakan pasak aksesori
demi hasil terbaik.

Kit akses ulang pasak MATCHPOST® tersedia jika
dibutuhkan. Hubungi distributor RTD Anda.

Bor MATCHPOST®:

Bor MATCHPOST® disediakan dalam kondisi nonsteril.
Lakukan disinfeksi dan sterilisasi terhadap bor
MATCHPOST® sebelum setiap kali hendak digunakan.
Lakukan disinfeksi instrumen dengan menggunakan
bahan disinfeksi atau pembersih yang diadaptasi untuk
instrumen putar*. Jangan disinfeksi instrumen dalam
termodesinfektor.
Periksa bor MATCHPOST® secara visual sebelum setiap
kali hendak digunakan: ganti dengan bor yang baru jika
mengalami kerusakan, korosi, atau tumpul.
Bor percontohan universal UNIVERSAL DRILL hanya
dapat digunakan untuk mengeluarkan bahan pengisi
saluran akar sebagian, dan bor penyelesaian FINISHING
DRILL hanya dapat digunakan untuk mempreparasi
saluran akar.
Dianjurkan untuk menggunakan dam gigi (dam karet).
Umur pemakaian bor MATCHPOST® yang tertera adalah
15 kali pemakaian, selanjutnya dokter gigi akan diberi tahu
bahwa bor harus diganti.
Bor MATCHPOST® harus disterilkan secara tersendiri
dalam autoklaf dengan langkah-langkah sebagai berikut**:
v Bungkus masing-masing pasak dalam kantong
atau selubung sterilisasi yang mematuhi standar
regulasi yang berlaku di negara penggunaan,
v Autoklaf: tipe B dengan mematuhi standar regulasi
yang berlaku,
v Suhu sterilisasi: 134 °C — Sterilisasi: 18 menit,
v Simpan komponen yang sudah disterilkkan di
tempat yang kering dan bebas debu,

v Jika kemasan terlihat sudah tidak utuh, sebelum
menggunakannya kembali, tempatkan komponen
dalam kantong yang baru dan sterilkan ulang
sesuai dengan protokol yang diuraikan dalam IFU.

REAKSI YANG TIDAK DIINGINKAN

Pasak terlepas
Fraktur akar gigi
Fraktur pasak

PETUNJUK TAHAP DEMI TAHAP
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Preparasi saluran akar: ambil gutta-percha sampai
kedalaman yang telah direncanakan sebelumnya
dengan Gates-Glidden, Peeso reamer, atau Largo.
Dianjurkan menggunakan verifikasi radiografi.

Pilih ukuran pasak MATCHPOST® yang tepat. Tentukan
ukuran pasak sesuai situasi anatomi gigi dengan
menggunakan radiograf dan kartu pengkalibrasi plastik.
Tentukan panjang build-up korona, yakni sekitar
1/3 panjang pasak akhir. Keluarkan bahan pengisi
saluran akar dengan menggunakan pembentukan
awal bor MATCHPOST® STARTER DRILL yang dipilih
(kecepatan putaran 800-1200 rpm) sedalam mungkin
sehingga pasak dapat dimasukkan sedalam 2/3 dari
panjang saluran akar. Setidaknya 4 mm bahan pengisi
saluran akar harus tetap berada di bagian apikal. Jika
saluran akar melengkung, maka panjang yang dihitung
ini menjadi tidak akurat.

Bentuk saluran akar dengan bor penyelesaian
MATCHPOST® FINISHING DRILL yang sesuai dengan
ukuran pasak MATCHPOST® yang dipilih, (kecepatan
putaran 1000-2000 rpm).

Coba masukkan pasak untuk memeriksa bahwa pasak
dapat dipasang dengan tepat di dalam saluran akar
Pendekkan pasak sesuai panjang akhir dengan
menggunakan diamond disc di luar mulut. Jangan
gunakan instrumen perapat (crimping), seperti
pemotong kawat, karena tekanannya dapat merusak
struktur pasak.

Rendam atau celupkan pasak ke dalam Isopropanol
selama 1 menit kemudian keringanginkan dengan hati-
hati setidaknya selama 15 detik.

Aplikasikan etsa di dalam ruang pasak dan pada dentin
yang terlihat selama 15 detik*. Bilas selama 10 detik.
Keringkan sisa air dengan paper point tetapi biarkan
permukaannya tetap lembap. Etsa yang diaplikasikan
jangan sampai mengenai dengan gusi.

Aplikasikan 2 lapisan* primer dengan kuas tipis
(misalnya, Composibrush RTD) ke dalam ruang pasak.
Keringkan sisa air menggunakan paper point dan
keringanginkan semua permukaannya dengan hati-
hati. Permukaan enamel dan dentin harus memiliki
penampakan mengilap yang seragam. Jika belum,
aplikasikan kembali. Lakukan penambalan sinar
terhadap primer* di dalam ruang pasak selama 10
hingga 20 detik.

Aplikasikan selapis primer* pada pasak. Keringanginkan
dengan hati-hati selama 5 detik dan lakukan
penambalan sinar pada pasak selama 10 hingga 20
detik (bila perlu) di luar mulut.

Jika menggunakan semen resin curing ganda
baik untuk sementasi maupun build-up inti seperti
CORECEM™ (teknik yang dianjurkan): Campur semen
dan aplikasikan di dalam ruang pasak dari bawah ke
atas dengan menggunakan alat root canal tip. Segera
pasang pasak. Lakukan penambalan sinar selama 40
hingga 60 detik. Lanjutkan dengan mengaplikasikan
build-up inti dengan menggunakan bentuk plastik,
secara langsung pada gigi.

Jika menggunakan semen dan resin build-up inti yang
terpisah: Campur semen* dan aplikasikan ke pasak
lalu ke dalam ruang pasak dengan menggunakan spiral
Lentulo atau ujung alat suntik. Segera pasang pasak.
Bersihkan sisa semen dengan instrumen yang sesuai.
Jika menggunakan semen curing ganda, lakukan
penambalan sinar selama 40 hingga 60 detik, berikan
tekanan perlahan pada pasak dengan menggunakan
ujung probe lampu curing. Aplikasikan 2 lapis bahan
perekat (bonding)* pada pasak yang terlihat, semen,
dan struktur gigi yang terlibat. Bersihkan sisa bahan
perekat dan keringanginkan menggunakan embusan
udara. Lakukan penambalan sinar selama 20 detik (bila
perlu).

Jika menggunakan semen jenis self-etch*, maka Anda
tidak perlu mengetsa dan memberikan lapisan primer
pada ruang pasak. Campur semen dan aplikasikan
di dalam ruang pasak dari bawah ke atas dengan
menggunakan alat root canal tip. Segera pasang pasak.
Bersihkan sisa semen. Lakukan penambalan sinar bila
perlu.

Setelah mengetsa, membilas, dan mengeringkan
struktur gigi yang terlibat, aplikasikan 2 lapis bahan
perekat (bonding)* pada pasak dan bagian korona
yang terlihat. Bersihkan sisa bahan perekat dan
keringanginkan ~ menggunakan  embusan  udara.
Lakukan penambalan sinar selama 20 detik (bila perlu).
Buat model build-up secara langsung menggunakan
bahan build-up inti komposit*. RTD menganjurkan agar
ujung korona pasak dilapisi dengan komposit inti.

PENYIMPANAN

Simpan pada suhu ambien. Periksa kemasan produk sebelum
menggunakannya. Jika terjadi kerusakan, jangan gunakan
produk.

PEMBUANGAN
Buang secara aman sesuai dengan peraturan lokal/nasional.
KEAMANAN DAN TANGGUNG JAWAB

JAMINAN
RTD menjamin bahwa bahan dan pembuatan produk ini bebas

dari

cacat. RTD tidak memberikan jaminan lain termasuk

jaminan tersirat apa pun terkait kelayakan barang dagangan
atau kecocokan untuk tujuan tertentu. Pengguna bertanggung
jawab untuk menentukan kesesuaian produk dengan aplikasi
pengguna. Jika produk ini mengalami kerusakan dalam masa
jaminan, maka ganti rugi eksklusif bagi Anda dan kewajiban
RTD sepenuhnya adalah untuk perbaikan atau penggantian
produk RTD.

BATASAN TANGGUNG JAWAB

Kecuali jika dilarang oleh hukum, RTD tidak akan bertanggung
jawab atas kerugian atau kerusakan yang timbul dari produk

ini,

insidental,
dikemukakan,

baik yang bersifat langsung, tidak langsung, khusus,
atau sebab akibat, terlepas dari teori yang
termasuk jaminan, kontrak, kelalaian, atau

tanggung jawab yang ketat.
Hanya untuk penggunaan gigi.

* Lihat petunjuk penggunaan produsen.

o
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gl pr
sterilisasi spesifik bila perlu.

klaf Anda untuk petunjuk

IDENTIFIKASI SIMBOL DAN ISTILAH
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Produsen

Jangan gunakan kembali

Kode produksi

Nomor katalog

Baca Petunjuk penggunaan

Jangan gunakan jika kemasan rusak
Perhatian

Jumlah unit/Isi

PRODUSEN:

RTD

3 rue Louis Néel, Technoparc Espace Gavaniere
38120 St Egréve - Prancis

info@rtd.fr; www.rtddental.com

Bahasa inggris adalah teks rujukan.
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MATCHPOST®
TOJIbKO A1NA CTOMATONOIMYE-
CKOro nPUMEHEHUA

OMUCAHUE

Cuctembl MATCHPOST® coctosT u3 wiudgpros MATCHPOST®
v ppunent MATCHPOST®.

Wtnptel MATCHPOST® npeacTaBnstoT coboit PeHTreHOKOH-
TPpacTHble  MOMyNpo3payHble  CTEKMOBOMOKOHHbIE  LUTUTHI.
Wtnptel MATCHPOST® nMetoT rnafkue MoBepXHOCTU Mpe-
MMYLLECTBEHHO MapasnnenbHoN  LWMMHAPUYECKOH  (POpMbI,
C CYXXEHWEM B HWXHEN YeTBepTu wWTudTa. AnuHa wrndTos
MATCHPOST® B 3aBMWCMMOCTW OT pa3mepa COCTaBrsieT OT
15 0o 21 MM. YpoBeHb PEHTTeHOKOHTPACTHOCTW COCTaBnsieT
okoro 200 % antom. akeuBaneHrTa (ISO 4049).

[pvnn MATCHPOST® (STARTER/FINISHING) npegHasHa-
YeHbl AN MEeXaHW4eckoro (hOPMUPOBAHWUSI M OYUCTKU KOp-
HeBOro kaHana. OHUM M3roTOBMEHbI U3 HepXaBelolien cTanu;
ux hopma noabupaeTcs B 3aBUCUMOCTU OT (HOPMbl COOTBET-
cTeytowiero wrugra. Jpunu MATCHPOST® npeanaratorcs B
TOM e [ManasoHe [NaMeTpPoB, YTO U COOTBETCTBYHOLIME UM
WTUTHI, U CHaBXeHbI LBETOBLIM KOAOM ANS MAEHTUDMKALMY.

COCTAB

LtncpTel MATCHPOST® BbINOmnHeHb! U3 apMUPOBAHHOTO CTe-
KMOBOMOKHAMM NONMMepa, COCTOSILLErO U3 PEHTFEHOKOHTpacT-
HbIX KBapLieBbIX BOMOKOH (80 %) W MaTpuubl U3 3MOKCUAHON
cmonbl (20 %).

Opunu MATCHPOST® cocToAT 13 HEpXXaBetoLLEen cTanu.

HA3HAYEHUE

Cuctembl MATCHPOST® npeaHasHaueHbl Ans onopbl U Guk-
cauuu pecTaBpaLyMu KOPOHKOBOI YacTV Npu HeJocTaTke TBEP-
[bIX TKaHen 3y6a (<4 Mm).

Mapenns paspellaeTca MCronb3oBaTh TOMbKO B YCNOBUSX
6OMbHULL, KIMHUK UMW CTOMATONOIMYECKUX KaBUHETOB C KBanu-
pMLMPOBaHHBLIM MeANEepCoHarnom (cTomartonoramu).

MNOKA3AHUA K NTPUMEHEHUIO

Cuctembl MATCHPOST® nokasaHbl Npu HepocTaTke TBEPAbIX
TKaHeit 3y6a (<4 mMMm) Ans onopbl U ukcauun pectaBpauun
KOPOHKOBOW YacTu.

NPOTUBOMNOKA3AHUA

Cucrtembl MATCHPOST® npotuBomnokasaHbl, ecrnm OocTaTok
KOPOHKOBOW YacTu 3yba cocTaBnseT MeHee 1,5 Mm.

NPEAYNPEXAEHUA

Ha gaHHbIii MOMEHT OTCYTCTBYIOT.

MEPbI MPEOOCTOPOXXHOCTU

OTCyTCTBYIOT laHHbIE O NpUMeHeHUn cuctem MATCHPOST® y
6epeMeHHbIX 1 KOPMSILLMX KEHLMH U AeTel mnagwe 18 net
(Tonbko Anga wTndgToB). He pekomeHayeTca Ucnonb3osaTh UX
B 9TUX CUTYaLMsIX.

B criy4ae npuMeHeHUst M3AEenus NHbIM CNocobom, Kpome peko-
MEH[JOBaHHOTO B MHCTPYKLIMN, MOXeT NpOWN301TU pacluatbiBa-
HUWe, Nonomka WtudTa unu notpeboBaTthes yaaneHue 3yba.

LWt Tel MATCHPOST®
* Wt MATCHPOST® sBnsieTcsi OfHOPa3oBbIM U3fe-
nvem. Bo n3bexaHue pucka 3apaxeHusi He UCToNb30BaTh
MOBTOPHO.
LWtnptel  MATCHPOST® MOXHO —ouMwWwaTh  CrvpTOM.
Banpelyaetcs cTepunu3oBaTh U Ae3nHhULMpoBaTh UX B
TepMoae3nHdeKTope.
Kaxablii Wt HeobXoAMMO CTepUnn3oBaTh OTAENbHO
nepez BBEIEHNEM B KaHan npu CreayioLLmux yernoBuax*™:
v ynakyiTe VHAVBMAyansHO B OAHOPa3oBble CTe-
PUNU3aLMOHHbIE NakeTbl WM NPoBUpKK, KOTO-
pble COOTBETCTBYIOT AEMCTBYIOLMM CTaHAapTam B
cTpaHe npumexeHusi (Hanp., EN ISO 11607-1);
v aBToknas: TUNa B cornacHo fencTsytolemy cTaH-
napty (Hanp., EN 13060);
v Temnepatypa crepunusauumu: 134 °C, Bpems cre-
punusauum: 18 MUHYT;
v Tonbko 1 umkn.
* WTnchT cneayet norpysuTb B M30MPONWOBLIA CAMPT Ha
1 MUHYTY, 3aTeM akkypaTHO MPOCYLNTb NPOAYBOYHBIM
wnpuuem He MeHee 15 cekyHi, nmpexae YeM HaHOCUTb
GoHAMHT 1 BBOAWUTL B kaHar. lMocne aToro He npukacai-
TeCh K WTUATY pyKamu.
YkopauuBaHue wWTuUdTa anmasHbiM OUCKOM  criefyet
BbIMOMNHATL BHE MOMOCTW pra. Hu B koem cryyae He
ncnonb3yinte 0BXUMHOVM MHCTPYMEHT, HanpuMep Kycauku,
TaK Kak npu CAABMMBAHWM MOXET HapyLIUTLCS CTPYKTYpa
wrndTa.
PekomeHpayeTcsa ucnonb3osatb kochdepaam.
KopoHka pomkHa oxBaTbiBaTb He mMeHee 1,5 mMm 3a0po-
BOTO AEHTWHA, 4TOBbl 4OBUTLCS achdhekTa MaHXeTbI.
Mcnonb3oBaHne BcromoraTenbHoro WtudTta nossonset
[06UTbCS HaUNyYLWKMX Pe3ynbTaToB B criyuae rmy6oko pac-
LUMPEHHbIX UMW OBasbHbIX KaHArOB.

* Mpu HeobxoaumocTu npepnaraetcsa Habop Ansi MOBTOP-
Horo foctyna k wiuctam MATCHPOST®. O6patutech k
Bawemy auctpubsiotopy RTD.

Apunu MATCHPOST®

* Opunu  MATCHPOST® noctaBnstotcs B HecTe-
punbHoM  BuAe. [lesnHduuupyiiTe ©  cTepunusyinte
apunu MATCHPOST® nepen kaxabiM NpYMEHEHWEM.
[e3anHdUUmMpyiiTe  MHCTPYMEHTbLI  AE3MHULIMPYIOLLIMMY
UNU YNCTALMMU  CPEACTBAMM, a[anTUPOBaHHLIMU AnNs
BpALLAKOWNXCA  WHCTPYMEHTOB*. He aeanHcbuumpyite
VHCTPYMEHTbI B TepMozie3uHeKTope.
BHumartenbHo ocmatpusaiite  gpunu  MATCHPOST®
nepes KaxabiM NPUMEHEHNEM: NMPU MOBPEXAEHNM, KOPPO-
3UM UMK 3aTYNNEHNN UCTIONb3YIATE HOBbIE APUIN.
YhueepcanbHyto apunb UNIVERSAL moxHO ucnons3so-
BaTb TOMbKO AMNS YACTUYHOTO YAaneHus Nnombbl U3 Kop-
HeBoro kaHana, a puHuwHble apunu FINISHING ucnone-
3yHOTCSI TOMbLKO [N15 NPenapupoBaHNs KOPHEBOTO KaHarna.
PekomeHayeTcs ucnonb3oBaTb koddepaam.
HomuHanbHbI cpok cnyx6bl apunen MATCHPOST®:
15 npumeHeHwWir. 3aTeM COrfacHo WHCTPYKUMW CToMaTo-
TIOr-XUPYPT IOMKEH 3aMEHUTb pUb.
* Opunu  MATCHPOST® HeoGXxogumo —CTepunusoBaTb

OTAenbHO B aBTOKMNABE NPU CMEAYIOLNX YCIIOBUSX*™:

v ynakyiite MHAVBUAYanbHO B OAHOPA3oBble CTe-
PUNM3aALMOHHBbIE NakeTbl WM NPOGUPKW, KOTO-
pble COOTBETCTBYIOT AEMCTBYIOLMM CTaHAapTam B
CTpaHe NpUMeHeHNs;
aBToKNaB: Tuna B cormacHo [AeicTeyloLiemy
cTaHaapTy;

Temnepatypa crepunusauumn: 134 °C, Bpemsi cTe-
punusauum: 18 MUHyT;

XpaHUTb CTEPUNN30BAHHbBIE KOMMOHEHTLI B CYXOM
mecTe 6e3 nbinu;

NPV HaNMM4YUK NPU3HAKOB HaPYLLEHWS! LIEMOCTHOCTU
yNakoBKkW, nepes NpUMEHEHMEM NOMECTUTE KOM-
NOHEHT B HOBbIV NakKeT U CTEPUNN3YITE NOBTOPHO
COrNacHO MPOTOKOIY, ONUCAHHOMY B UHCTPYKLIMK.

HEXENATENbHbIE PEAKLUN
+ OTknevBaHue WTndpTa
* lNepenom kopHsa
* TMonomka wtudgra

MOLWArOBbIE MHCTPYKLIUK

1. MpenapupoBaHne KOPHEBbIX KaHaroB: yaanute ryT-
Tanepyy A0 3annaHMpoOBaHHOW MyGUHbI C MOMOLLbIO
nHcTpymeHToB  Gates-Glidden, pumepa Peeso unu
Largo. PekomeHayeTcsi mpoBecTV peHTreHorpachuye-
ckoe noATBepXaeHue.

2. MopGepute npaBunbHbIA pa3vep wrndpTa
MATCHPOST®.  Onpegenute  pasvep  WTudTa
COrnacHoO aHaToMUYecknm ocobeHHocTam 3yba ¢ nomo-
LLIbI0O PEHTFEHOBCKOTO CHIUMKA U MIacTUKOBOM kanubpo-
BOYHOIA KapThl.

3. Onpegenute ANWHY BOCCTAHOBMEHWSI  KOPOHKOBOW
yactu, kotopas Bynet coctaBnsTb 1/3 oKoHYaTENbHON
ANVHBbIL WTUdTA. YaanuTe KopHeByto nnomby ¢ nomo-
LWbto BbIGpaHHoM dopmupytoweit apunu MATCHPOST®
STARTER (ckopocTb BpalleHusi 800-1200 06./MuH) Ha
HYXXHYI0 rny6uHy, 4Tobbl BBECTU WTUPT Ha 2/3 AnNvHbI
KOPHEeBOro kaHana. He MeHee 4 MM NNomMGbI KOPHEBOTO
KaHana [OSPKHO OCTaTbCs B anukanbHon obnactu. B
CcryJae UCKPUBNEHHOTO KaHana 9Ta pacyéTHasl AnuHa
HE NOAXOAUT.

4. Cdbopmupyiite KaHan UHULLHOW ApUnbio
MATCHPOST® FINISHING B cooTBeTcTBUM C BbiGpaH-
HbIM pasmepom wtndTa MATCHPOST® (ckopocTb Bpa-
weHus 1000-2000 06./mMuH).

L N NN

5. MpumepbTe WTNDT, 4TOGLI Yy6eauTLCA B €ro npasumb-
HOM pa3sMelLeHnn B kaHane
6. YkopoTuTe WTUPT A0 OKOHYATENbHOW ANUHLI anmMas-

HbIM AMCKOM BHE MONocT pra. Hu B koem cryyae
He ucrnonb3yiite OBGXMMHOW WHCTPYMEHT, Hanpumep
Kycauku, Tak Kak Npy CAABNMBAHUM MOXKET HapyLINTLCS
CTPYKTypa WwrudrTa.

7. Morpysute nnu nponuTaiite WTUHT B U30NPONUNOBOM
CnnpTe B TedeHre 1 MUHYTBI U 3aTem akkypaTHO Npocy-
wnTe BO3ayxom He MeHee 15 c.

8. BHecute TpaBWnbHbIi areHT B MPOCTPAHCTBO Ans
wtndta M Ha OBHaXEHHbIN AEHTUH Ha 15 cekyHO*.
MpombiBanTe 10 cekyHa. Yaanute W3nNWLKW BRaru
ByMaHbIMM  LWITUTAMW, HO OCTaBbTe MOBEPXHOCTb

BnaxHoil. He ponyckaiiTe KOHTakTa TpaBUNbHOrO
areHTa ¢ IeCHON.
9. Hanecute 2 cnos* npaiiMepa TOHKON —KUCTOYKOW

(Hanp., Composibrush RTD) B npocTpaHcTBO AnNst
wrndTa. Yaanute wuanuwkn GymaxHeiMu wtudTamm
M aKKypaTHO MPOCYyLUMTE BO3QYXOM BCE MOBEPXHOCTW.
MoBEepPXHOCTM aMann U AeHTUHA [J0MKHbI UMETb OfHO-
poaHbIi Gneck. Ecnu aTo He Tak, NOBTOpUTE HAHECEHNE.
®doTononumepuayiite npanMep* BHYTPW NPOCTPaHCTBA
Anst wiudpta B TedeHne 10-20 cekyHA.
10.  HaHecuTe oauH cnoi npaiimepa* Ha WTUT. AKKypaTHO
npocyLInTe BO3AYXOM 5 CeKyHA 1 (hoTononumepusyinTe
wtnct 10-20 cekyHa (Npy HeOBXOAMMOCTY) BHE MOMO-
cTv pra.
Mpn MCNONb30BaHWM KOMMO3UTHOTO LiEMEeHTa [BOWA-
HOTO OTBEpXAEHWs Ans uKkcauuu U BOCCTaHOBME-
Hua Kynstn, Hanpumep CORECEM™  (pekomeHgo-
BaHHasi TEXHWKA): CMELIaiTe LEMEHT U BHECUTE €ro B
NPOCTPaHCTBO ANs WTUTa CHU3Y BBEPX Hacaakamut
[N KOPHEBbIX KaHanoB. HewmeanewHo yctaHoBuTe
wtuct. Potononumepusyite B TeueHne 40-60 cekyHa.
MpoponxaiiTe HaHOCUTL MaTepuan Ans BOCCTaHOBME-
HUS KYNbTY C MOMOLLIbIO MAACTUKOBOW (hOPMbI UMK HEMo-
CPeACTBEHHO Ha 3y6.
Mpu pasaenbHOM UCMOMNb3oBaHUM LIEMEHTa W KOMIMO3u-
TOB /151 BOCCTAHOBNEHUS KyNbTW: CMeLlainTe LieMeHT*
M HaHecuTe Ha LWTU(T WU 3aTeM B MPOCTPaHCTBO AMNs
wTndTa cnupanbHbiM  HanonHutenem Lentulo wnu
Hacagkoil wnpuua. HemeaneHHo yctaHoBuTe LITUCMT.
Ynanute  M3NMWKW  LUEMeHTa  COOTBETCTBYIOLMMMN
MHCTpyMeHTamu. Mpu UCMoNb3oBaHUM LieMeHTa ABOW-
HOro oTBepx/aeHus doTtononumepuayinte 40-60 cekyHa,
crerka Haxumasi Ha LWTUPT KOHYMKOM 30HAa MomnnmMe-
pusatopa. HaHecute 2 cnos GoHAauHra* Ha OronéH-
Hbli(-e) WTUMDT(-bl), LEMEHT U 3aTPOHYTYIO CTPYKTYpY
3yba. Yganute M3NWWKM W npocylimte CTPyén BO3-
Ayxa. dotononumepusyitte B TedeHne 20 cekyHa (npu
HeobxogumocTh).
Mpu MCMOoNb30BaHUN CaMonpoTpaBN1BaIoLLEro
LeMeHTa* He HYXHO NpoTPaBn1BaTh U rPyHTOBaTbL Mpo-
CTpaHCTBO Anst wTudTta. CMellanTe LEMEHT U BHe-
cuUTe ero B MPOCTPAHCTBO ANA WTUGTa CHU3Y BBEPX
Hacagkol [Ans  KOpHeBbIX kaHanos. HemepneHHo
yCTaHoBUTE  WITUMT. Ypanute USNMUWKU  LEMEHTa.
oTONONUMEpU3yiiTe Npu HEOBXOAUMOCTH.

1a.

11b.
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16.12.2019 10:31:19 ‘ ‘



11c.ii. Mocne npoTpaBnMBaHUs, MPOMbIBKA U CYLUKW 3aTpo-
HYTOW CTPyKTypbl 3y6a HaHecuTe 2 crosi GoHAuHra*
Ha OronéHHbin(-e) WTUMDT(-bI) N KOPOHKOBYIO YacTb.
YaanuTe W3NWWKM M MpocylunTe CTPyéil Bosayxa.
dotononumepusyiite B TeueHne 20 cekyHa (npu
HeobxoanmMocTy).

12.  CdopmupyiTe KymbTiO  HEMOCPEACTBEHHO C  MOMO-
b0 KOMMO3WUTHOTO Matepuana Ans BOCCTaHOBMEHWS
kynbTn*. RTD pekomeHOyeT MOKpbiBaTb KOPOHKOBYHO
4acTb WTUETa KyNLTEBLIM KOMMO3UTOM.

XPAHEHUE

XpaHuTb Npu KOMHaTHOI Temnepatype. lNpoBepbTe ynakoBKy
usgenua nepej NnpUMeHeHueMm. an Hanu4yuu I'lOBpe)KASHI/IVI He
vcnonb3ynTe usaenue.

YTUNU3AUKUA

YT1unuavposatb Ge3onacHbIM 06pa3oM COMMacHO AEeicTByto-
LLIMM MeCTHbIM/HaLMOHambHLIM HOPMaTVUBaM.

BE30MNACHOCTb 1 OTBETCTBEHHOCTb

FTAPAHTUA

Komnanua RTD rapaHTMpyeT OTCyTCTBME W3bSHOB Mare-
puvanoB M MPOM3BOACTBEHHOTO 6paka B AaHHOM W3fenuu.
Komnanua RTD He npenocTaBnsieT HAKAKWX UHbIX rapaHTuii, B
TOM 4uUCre noApalymeBaemoii rapaHT TOBapHOW MPUroAHo-
CTV UNW NPUTOAHOCTU ANt OnpefenéHHon Lenu. Monb3osarens
06s3aH y6eanTbCs B NPUrOAHOCTU M3AENUS ANS CBOEW KOH-
KpeTHO Lenu. Ecnn nspenve BbIXOAWUT W3 CTPOSt B TeueHue
rapaHTUIHOrO cpoka, crnocob yctpaHeHus fedekra U Ucknio-
unTenbHoe oBsi3atenbcTBo RTD COCTOMT B peMoHTe Wnn
3ameHe nagenua RTD.

OrPAHUYEHUE OTBETCTBEHHOCTHU

Ecnu aT0 He 3anpeLleHo 3akoHoAaTenbCTBOM, komnanus RTD
He HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a noboi yBbIToK unu yuiept B
CBSI31 C JaHHbIM u3aenvem, byab To NPAMOIA, KOCBEHHbIN, 0CO-
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